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De mi mayor consideracion: -
Me dirijo a Ud.,, en mi caracter de Presideéte'de HAGR & ASOCIADOS S.A. y de
CORPORACION GARAU C.A. de la Repﬁblicﬁ\aolhfariana de Venezuela, donde la primera de
las antes mencionadas empresas represeﬁtante en la Rca. Argentina de la Empresa
CORPORACION GARAU C.A. propietarjd exclusiva de la propiedad intelectual del proyecto
de “INDUSTRIALIZACION TOTAC DE RESIDUOS SOLIDOS URBANOS - CERO RESIDUAL”
segin consta en el MINISTERI NDUSTRIAS LIGERAS Y EL COMERCIO de la antes
mendionada Republica con su rspéctiva patente otorgada en el afio 1996, (ambas
empresas legalmente constituidés en sus respectivos paises), a los efectos de elevar a su
conocimiento vy consideratfén,nuestro proyecto de “INDUSTRIALIZACION TOTAL DE
RESIDUOS SOLIDOS URBANQS ~ CERO RESIDUAL” del que hacemos entrega formal en
este acto.

La tecnologia aplicada por nuestra Empresa, se ajusta totalmente a los parametros
establecidos por los organismos internacionales de proteccion del medio ambiente, como
ser, Secretarias Nacionales y Provinciales de Politica Ambiental; United Status
Environmental Protection Agency y Protocoio de Kyoto, que determinan la no utilizacion de
rellenos sanitarios de alta o baja densidad; la no incineracidn de los residuos para
disminuir las emanaciones de didxido de carbono, y por Ultimo la maximizacion del
aprovechamiento de los residuos como fuente de energia alternativa y/o reemplazo de los
recursos energéticos fosiles no renovables en renovables.

Nuestra Empresa ha promovido e instalado desde el afio 1998 en la Repiblica Bolivariana
de Venezuela la instalacion de este tipo de plantas en el relleno sanitario de LA
MARIPOSA, EDO. MIRANDA, y desde el afio 1999 hemos procedido de idéntica forma en el
Condado de Dade, USA procediendo a poner en funcionamiento una planta en el Cayo
Fiesta.



También, desde el afic 1999 estamos promoviendo en Ia Argentina esta tecnologia, para
lo cual contamos con la aprobacion formal de OCHENTA Y SIETE (87) Intendentes de
todo el territorio nacional para la instalacién de este tipo de plantas que preservan el
medio ambiente y los recursos naturales renovables y no renovables.

Otro factor importante a tomar en cuenta, es la independencia econdmica y tecnoldgica
que el proyecto implica, por ser esta una tecnologia totalmente latino-americana que
impediria el ingreso de tecnologias en retirada en los paises econdmicamente
desarrollados que pretenden aprovechar los costos de investigacion ya amortizados,
instalando estas tecnologias en paises en vias de desarrolio econémmo, creando
problemas similares a los generados por instalacion de las fabncas da'pastas de celulosa.

Simultaneamente, cumplo en soliditarle tenga a bien DECLARKR" ’INTERES PROVINCIAL
este proyecto, lo que permitira la consecudén de Ios rec necesarios para Ssu
implementacion.
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Anexo a la presente, encontrard los siguientes docurmentos:

J
o Perfil de la Empresa. / -

e Anteproyecto correspondiente. .
Desde ya quedo a su disposicion paraéttendern{e sobre este tema cuando Ud. lo solicite.

0
SRS SRR
'cula{, me suscrito de Uds. /huy atentamente,
! / .

Ing. Hernan Al’berto Gamero Rauzy
Presidente

Anexo: Lo indicado
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HAGR & Asoc. S.A.

ARGENTINA - EAU - URUGUAY - USA — VENEZUELA

Calle Pertl 367 Piso 13, (C1067AAG) Ciudad Buenos Aires, Rca. Argentina
Tel/Fax: +54 11 4343 2391 / E-mail: hagr_assoc_int@argentina.com

1. Titulo:

2. Justificacion:

De acuerdo a la voluntad expresa de nuestros gobernantes, fiel reflejo de la aspiracién ciudadana,
conjuntamente con el interés manifiesto de los organismos mgndiales multilaterales, de
transformar a este, nuestro Unico planeta en un lugar agradable y sano para vivir, la division de
Medio Ambiente y Recursos Naturales Liquidos Renovables-de HZGR & Asociados S.A.
(subsidiaria de CORPORACION GARAU C.A., propietaria IegaL,AeI "Know How” del sistema
propuesto y autora del mismo, dedicada al sgmeamiento;ldel medio ambiente y en un todo de
acuerdo a lo especificado por la LEGISLACION NACIO Al.-l VIGENTE; |2 ENVIRONMENTAL
PROTECTION AGENCY de USA (USEPA), el PROTOCOLO DE KYOTO y GREENPEACE, nos
atrevemos a elevar a la consideracion de quien cd‘_rigsp_oﬁda el siguiente anteproyecto, con la
finalidad de ofrecer la Instalacién, Puesta en Marcha, Adjestramiento, Operacién y Gerenciamiento
de wuna [NDUSTRIA PARA EL TRATAMINTFO Y APROVECHAMIENTO DIARIO,
SISTEMATICO Y PERMANENTE DE LC:'S\PES}J_)UOS SOLIDOS URBANOS Y CLOACALES,
PRODUCIDOS  Y/O  RECIBIDOS  EN™ £ MUNICIPIO, MAXIMIZACION  DEL
APROVECHAMIENTO DE SUS SU&@HODUC 0S RESIDUALES, que permita transformar el
area geopolitica bajo su honorable.admifiistracién, en el primer estado ecolégicamente equilibrado
y no contaminante, como ejemplo y, valuarte en la consideracién de la salud de la poblacién,
preservando el medio ambiente para Gy'uestra generacion y las venideras, preservando para si
mismo, el orgullo de haber sido € pidnero en este tipo de proyectos y gestor de una tendencia
efectiva contra nuestra propig, ncion.
k4

Millones de toneladas métricas ‘de sdlidos residuales, como asi también, de m3 de liquidos
residuales; de liquidos cloacales y/o de gases residuales generados por la degradacién de los
RESIDUOS (contaminantes y no contaminantes), son enterrados; vertidos o venteados cada afio
de forma incontrolada (0 minimamente controlada), en los suelos; rellenos sanitarios; rios;
arroyos; canales; redes de aguas negras y/o atmodsfera, respectivamente, préximos a los
principales nuicleos urbanos del territorio municipal, provindial y de todo el territorio de la Rca.
Argentina, produciendo como consecuencia de ello, un incremento en los niveles de
contaminacién. La composicion analitica de los contaminantes, es un reflejo de la actual sociedad
de consumo cuyos habitos culturales; industriales; agropecuarios; comerciales y sanitarios, estan
dirigidos al producto final y su valor de comercializacidon o aplicabilidad en el ambito industrial o
domeéstico, sin contemplar los subproductos que se crean durante el proceso y menos adn la
disposicién final no contaminante de los mismos, sin tomar en cuenta el contenido quimico o
patoldgico de la solucion creada o de los productos quimicos resultantes de una determinada
industria, vertiendo; venteando o enterrando los mismos en los territorios o corrientes liquidas mas
cercanas 0 a las redes de desagiie existentes y por lo tanto econdmicas “a priori”, sin tratarlos
convenientemente a los efectos de neutralizar el efecto nocivo que los mismos generan, los que
lejos de ofrecernos una mejor calidad de vida, conducen a una irrefrenable contaminacién
ambiental del nuestro pais y de los productos que ingerimos e inhalamos.

HAGR & Asoc. SA. L

AMTEPROYETTO [P 727N (7 A7 100 TOTA IF SESI000S



La composicién analitica de los - , es un reflejo de la sociedad actual cuyos habitos
culturales; Industriales; agropecuarios; comerciates y sanitarios, estan dirigidos a permitir el uso de
productos quimicos que fadilitan la limpieza o el lavado de determinadas prendas; maquinas;
instrumentos o herramientas, procesado de material sensible, curtiembres, papeleras, etc., (sin
tomar en cuenta el contenido quimico o patologica de la solucidn creada) o productos quimicos
resultantes de una determinada industria, vertiendo los mismos a las corrientes mas cercanas y
econdmicas o a las redes de desagiie existentes, sin tratarlos convenientemente, a los efectos
de neutralizar el efecto nocivo que los mismos generan, los que lejos de ofrecemos una mejor
calidad de vida, conducen a una irrefrenable contaminacion ambiental del territorio y de los
productos que ingeriremos en el futuro cercano. Los productos comunmente vertidos, como ser:
detergentes no biodegradables; productos de limpieza; productos quimicos utilizados en las
curtiembres; aditivos; combustibles; abonos; suero de queso producido en la industria lactea;
productos quimicos utilizados en el proceso de revelado fotografico; las aguas bioldgicamente
contaminadas, producto de la limpieza del material y enseres hospitalarios; aguas negras no
procesadas; residuos liquidos productos de la industria petrolera o petroquimica; lixiviados
(producto resultante de los rellenos sanitarios donde se producen reacciones quimicas y biologicas
entre los constituyentes de la materia organica e inorganica que son arrastrados por el agua de
lluvia contaminando el suelo y las aguas subterraneas), como ser, el plomo que ocasiona lesiones
cerebrales en los nifos e hipertension arterial en los adultos, el cadmio que produce lesiones
renales y hepdticas; el mercurio que produce lesiones renales y neumloglcas dioxinas (sustancias
toxicas, persistentes, dificlimente degradables y bloacumulatlvas), las que se acumulan en todos
los niveles de la cadena trdfica, siendo los niveles superiores, es dedir los mamiferos los que
presentan las mayores concentraciones lipofilicas, dado que e g acumulan en los tejidos grasos y en
situaciones de estrés se liberan al sistema circulatorio, produoendo efectos cancerigenos,
disminuyendo el sistema inmunolégico del organismo o de las detensas y ocasionando trastornos
en la reproduccién de mamiferos, incluyendo a los seres hiimanos; otros compuestos que se
encuentran, como el cloruro de vinilo, doruro de metilo;” tetracloruro de carbono, dorobencenos,
(entre los que se destaca el hexaclorobenceno por su toxrodad) y el arsénico, son sustancias
cancerigenas que al igual que el resto de:las sustancnas organocloradas, son persistentes y
bioacumulativas en todos los eslabones de la  cadena tréfica; etc., son vertidas
indiscriminadamente a la red de aguas negras y/o corrientes de agua cercanas a su fuente de
produccién, sin tomar en cuenta, que la sumatoria de las mismas convergen en la cuenca hidrica
(rios, arroyos, pozos de agua, red de aguas negras) que alimentan a nuestra principal fuente de
abastecimiento de agua a potabilizar para consumo humano, con el consiguiente desequilibrio en
el ecosistema acuatico local, provocando. per]unqos sanitarios; econdmicos y alimenticios a todos
ios afectados. Como es ampliamente reconocido, el impacto desfavorable de los © - .

sobre el ambiente y particularmente sobre la salud piblica, es cada vez mas grave y de no mecllar
las medidas correctivas sufi csentes fa problematica se proyectara fuertemente hacia el futuro, en
coincidencia con el aumento de la densidad econdmica y poblacional de los pnnapales nucleos
urbanos. El crecimiento desordenado y el atraso tecnologico en el tratamiento de los .- nic
provocan costos sociales en aumento. Estos costos no podran ser asumidos por los entes estatales
ni por los contribuyentes en su totalidad, dado que permanentemente irén en constante aumento
con el crecimiento incesante de la actividad humana en todos sus aspectos, del mismo modo, es
totalmente ildgico prohibir la instalacion de nuevas actividades o pretender trasladar las ya
existentes, para minimizar el factor de contaminacion. Por este motivo, 10s organismos nacionales
e internacionales preocupados por este nocivo efecto de la industrializacién y de la expansion
demografica, se han dedicado al desarrollo de téonicas sustentables que minimicen las
perjudiciales consecuencias que ocasionan, sumado al permanente y sistematico agotamiento de
las reservas naturales, sin tomar en cuenta el aprovechamiento intensivo de los subproductos
obtenibles de la mdustnahzaoon de los residuos. Este anteproyecto, se enfoca principalmente en
este ob]etwo enla ' '

, 18 que permitird recuperar papel, tela, vidrio, metales,
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metano, diéxido de carbono, etanol (reemplazante del trietilo de plomo en los combustibles por su
alto grado de toxicidad), abono organico nitrogenado (reemplazante de la UREA sintetizada
proveniente de la industria petroquimica) y por Gltimo, con aquellos que no posee ningun valor
residual y/o con los residuos patoldgicos, producir pequefios fragmentos vitreos aptos para ser
utilizados en la construccion en reemplazo de los agregados livianos.  En resumen industrializar
todos los residuos, captando los gases generados en el proceso haciéndolos aptos para su
reutilizacion.

3. CONSIDERACIONES GENERALES:
3.1 Definicion de Residuos y Clasificacion:

Se define como RESIDUO al material que no representa una utilidad o un valor econdémico para el
duefio, el duefio se convierte por ende en generador de residuos. Desde ei punto de vista
legislativo lo mas complicado respecto a la gestion de residuos, es que se trata intrinsecamente de
un término subjetivo, que depende del punto de vista de los actores involucrados (esencialmente
generador y fiscalizador)

El residuo se puede dasificar de varias formas, tanto por estado, origen o caracteristica

‘

« Clasificacion por estado
« Clasificacion por origen

3.1.1. Tipos de residuos mas importantes:

. Residuos domiciliarios.
Residuos municipales.
Residuos industriales.
Residuos Cloacales.
Residuos Patolégicos.

3.1.2. Clasificacién por tipo de manejo,

3.2 Manejo de los Residuos:

Es el conjunto de normas; procedimientds y politicas que conforman el sistema de manejo de los
residuos.  La meta es realizar una gestidon que sea ambiental y econdmicamente adecuada.

«  Antecedentes histéricos de manejo.
3.2.1 Sistemas de manejo de residuos.
Basicamente el sistema de manejo de los residuos se compone de cuatro subsistemas:

3.2.1.1  Generacion.

3.2.1.2 Transporte.

3.2.13 Tratamiento.

3.2.1.4  Disposicidn Final.
3.2.1.5  Control y supervision,

3.2.2 Riesgo asociado al manejo de los residuos sdlidos
. Gestion negativa:

3.2.21 Enfermedades provocadas por vectores sanitarios.
3.2.2.2  Contaminacién de aguas.

3.2.2.3  Contaminacion atmosférica.

3.2.2.4  Contaminacion de suelos.




3.3

3.31
3.3.2

3.4

3.2.2.5  Problemas paisajisticos y riesgo.
3.2.2.6 Salud mental.

e  Gestion positiva:

a) Conservacion de recursos.
b) Reciclaje.
c) Industrializacion.

GENERACION DE RESIDUOS:

Produccion Per capita (PPC)
Estimacion estadistica de Produccion per caplta PPC

COMPOSICION DE LOS RESIDUOS

Basicamente se trata de identificar en una base masica o volumétrica los distintos componentes de
los residuos.

3.4.1
3.4.2
3.43

344

3.5

3.51

Residuos Sélidos Municipales y/o Domésticos. P
Variaciones estacionales en la generacion de residuds.’ ;
Residuos Solidos Cloacales, generados a partir de aguas serv:das domiciliarias; municpales
e industriales
Caracteristicas de los residuos:
3.44.1 Humedad.
3.4.4.2 Densidad.
3.4.4.2.1 Densidad suelta.
3.4.4.2.2 Densidad transporte.

3.4.4.3 Poder calorifico.

Recoleccion:

La recoleccién es la etapa mas rmportante en términos de costos dentro de la gestién de
los residuos.

La recoleccion la realizan, 'én general cuadrillas de hombres con equipos de recoleccién
consistente en camiones de diversas caracteristicas.

El sistema de recoleccion mas satisfactorio que pueda proporcionarse a la poblacion
resultara después de un estudio cuidadoso en donde inciden numerosos factores como:

Tipo de residuo producido y cantidad
Caracteristica topografica de la ciudad
Clima

Zonificacion urbana

Frecuencia de recoleccién

Tipo de equipo

Extension del recorrido

Localizacion de la basura
Organizacion de las cuadrillas
Rendimiento de las cuadrillas
Responsabilidades

L J . L] L J L L ] [ ] . [ ] L ] L ]

Diseiio basico de cuadrilla.




3.6 Estaciones de Transferencia:

El transporte de los residuos se vuelve antieconomico si los residuos son trasladados a distancias
muy grandes. Esto se hace mas apreciable cuando la cuadrilla es mayor.

3.6.1 Ventajas de una estacion de transferencia.
3.6.2 Desventajas.
3.6.3 Componentes minimos de una estacion de transferencia.

3.7 Reciclaje de Residuos Solidos:

El mundo entero moderno se enfrenta a un problema cada vez mas importante y grave: como
deshacerse del volumen creciente de los residuos que genera.

La mayoria de los residuos terminan convirtiéndose en basura cuyo destino final es el vertedero o
los rellenos sanitarios. Los vertederos y rellenos sanitarios son cada vez mas escasos y plantean
una serie de desventajas y problemas. En ello el reciciaje se convierte en una buena alternativa, ya
que reduce los residuos, ahorra energia y protege el medio ambiente.

La meta de cualquier proceso de recidaje es el uso o re uso de materiales provenientes de
residuos De importancia en el proceso de redclaje es que el procedirhiento comienza con una
separacion. Desde un punto de vista de eficiencia del rendimiento dq,éstos sistemas de separacion
favorece que se haga una separacién en el origen.

s

Existen tres actividades principales en el proceso del reciClaje:

e Recolecdon.
« Manufactura.
« Consumo.

3.7.1 Reciclaje de materia organica.

La fraccion organica puedéfvéér réciclada mediante la BIODIGESTION que permite obtener
BIOGAS (CH4) y un biofertilizante que es una excelente herramienta organica del suelo,
(til en Ia agricultura, jardingn'a y'obra publica.

. Mejora las propiedades quimicas y bioldgicas de los suelos.

. Hace mas suelto y porosos los terrenos compactados y enmienda los arenosos.
. Hace que el suelo retenga mas agua.

3.7.2 Reciclaje de papel:

El consumo de papel (ndcleos administrativos, editoriales de prensa, revistas, libros, etc.) y
de cartén (envases y embalajes de los productos manufacturados) ha crecido también
exponencialmente por el incremento de la poblacion y de la cuitura en todo el mundo
desarrollado.

Cada uno de nosotros desecha ai afic a aproximadamente 120 Kg. /afio de papel

3.7.2.1 Beneficios ambientales del reciclaje de papel:

. Disminucion de la necesidad de fibras vegetales y virgenes.

. Disminucion del volumen de residuos municipales (el 25% de nuestros
desperdicios esta compuesto de papel y cartén.

. Disminucion de la contaminacién atmosférica y de !2 contaminacion del

agua.
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. Disminucién de las exportaciones de madera y de la importacién de papel,
representadas en miles de toneladas al afo.
. Papel reciclable.

3.7.2.2 Aproximados de recuperacion:

Papel de diario se recupera aproximadamente el 27 %.

Papel de revistas y libros se recupera aproximadamente el 7.5 %.
Papel de embalar se recupera aproximadamente el 30.7 %.
Cartdn se recupera aproximadamente el 81.3 %.

3.7.3 Reciclaje de plasticos:

Tanto en los residuos totales como en los de precedencia urbana, las poliofelinas son el
componente mayoritario. Le siguen de cerca en importancia el policoruro de vinilo y el
poliestireno, en orden diferente segun su origen el poliestireno reftalato.

Dentro de los residuos urbanos los plasticos representan aproximadamente el 10% en peso.

3.7.3.1 Factores que afectan al reciclado de los plasticos.

3.7.4 Reciclaje de vidrio: P

¢ /
Cada persona produce aproximadamente 37 Kg. de vidrio al afio.  Los beneficios
ambientales del reciclaje de vidrios se traducert en una disminucién de los residuos
municipales, disminucién de la contaminacion dél medio ambiente, y un notable ahorro de
los recursos naturales. Cada Kg. de vidrio recogido sustituye 1.2 Kg. de materia virgen.

3.7.4.1  Reutilizacion. )
3.7.4.2  Recidado.
3.7.4.3  Materias primas que se utilizan en la fabricacion dei vidrio.

3.7.43.1 Silice.

3.7.4.3.2  Carbonato de calcio.

3.7433 M,aterié{s primas que se utilizan en el reciclaje del vidrio.

i
i

3.7.5 Envases:

Diariamente, utilizamos una cantidad considerable de envases de los llamados ligeros.
Cada persona bota el aproximado a 48 Kg. de envases anualmente.

3.7.5.1 Envases de plasticos (poliestireno blanco, de color, PET, PVC, otros).
3.7.5.2 Latas de hierro y aluminio.
3.7.53 Brics.

3.7.6 Pilas y baterias:
Las pilas usadas no son un residuo cualquiera, son un residuo especial, téxico y peligroso.

3.7.6.1 Pitas Boton: Se utilizan en relojes, calculadoras, censores remotos, etc. A pesar
de su reducido tamafio son las mas contaminantes.



3.7.6.2 Pilas grandes: Pilas dlindricas o de pequefias baterias, que contienen menos
metales pesados, pero se producen muchas mas.

Cuando, incorrectamente, se tiran las pilas con los restos de los desechos, estas pilas van a
parar a algiin vertedero o al incinerador. Entonces el mercurio y otros metales pesados
toxicos pueden llegar al medio y perjudicar a los seres Vivos.

Siguiendo la cadena alimentaria, el mercurio puede afectar al hombre.

Previo a la recoleccién o almacenamiento de pilas en cualquiera de sus variedades, se debe
tener siempre presente, si existen plantas que traten este tipo de residuo, ya que al verse
con una gran cantidad de pilas sin tener un destino, podemos provocar mucho mas daio
al ecosistema al botarlas concentradamente.

Con el reciclaje de las pilas, se recupera el mercurio (de elevado riesgo ambiental) y
valorizamos el plastico, el vidrio y los otros metales pesados contenidos en las pilas.

Las pilas botén pueden ser introducidas en un destilador sin necesidad de triturarias
previamente. La condensacion posterior permite la obtencién de un mercurio con un grado
de pureza superior al 96%

Las pitas normales pueden ser almacenadas en prevision de poner en marcha de forma
inmediata un sistema por el cual seran trituradas mecanicamente, y de !a que se obtendria
escoria férrica y no férrica, papel, plastico y polvo de P:Ia Las-tres primeras fracciones que
se valorizan directamente

El poivo de pila sigue diferentes procesos para recuperar ios metales que contiene

3.7.7 Aceites usados: :
Eliminar aceites usados sin ningun tipo de control contamina gravemente el medio
ambiente.

« i se vierten al suelo, estamos contaminando y las aguas (rios y acuiferos).

e Si se vierten en la aIcantariI@a, contaminamos los rios y dificulkamos el buen
funcionamiento de las plantas depuradoras.

« Si se queman en forma iﬁaqe_cuada, contaminan la atmosfera.

§

Tirar 5 litros de aceite (capacidad de un carter de autom éwil) puede contaminar hasta
5.000.000 de litros de agua.

Quemar 5 litros de aceite puede contaminar el aire que respira una persona durante 5
afios

3.7.8 Los refrigeradores y el CFC:

Los refrigeradores utilizan clorofluorocarburos, tanto en el sistema de refrigeracion como
en las espumas aislantes, unas substancias con un elevado riesgo ambiental y por sus
efectos nocivos para la capa de ozono. Por ello se necesita una gestion adecuada de estos
electrodomésticos cuando dejen de ser Utiles.

3.8 DISPOSICION FINAL (Solamente a titulo enunciativo):

Después que el residuo a sido tratado este se encuentra listo para su disposicion. La forma
y tipo del residuo determina en gran parte donde la dlSpOSICIOﬂ serad permitida. Un limitado
grupo de residuos puede ser dispuesto por inyeccién a pozos profundos y en descargas




atmosfera.

EN EL PROYECTO PROPUESTO NO EXISTE DISPOSICION FINAL, DADO QUE TODOS LOS
RESIDUOS PROCESADOS Y/O INDUSTRIALIZADOS, SON TRANSFORMADOS EN
PRODUCTOS Y/O SUBPRODUCTOS COMERCIALIZABLES

4. Descripcion del Proyecto:
4.1  Descripcion Analitica del Proyecto:

E! anteproyecto comprende etapas de relevamiento de informacion, diagndstico, evaluacion de
alternativas, adopcion de sistemas y procesos, definiciones y propuestas encadenadas i6gicamente.

4.1.1 Presentacion del ANTEPROYECTO correspondiente.
4.1.2 A los efectos de realizar la presentacion pertinente ante los funcionarios involucrados en la
toma de decision y simultineamente, efectuar el relevamiento de informacién respectivo,
que permita la adecuacion del proyecto a la realidad del area involucrada, el requeriente
invitara a su cuenta y cargo, a tres (3) espedalistas de esta empresa.
4.1.3 Obtencién de la "DECLARATORIA DE INTERES MUNICIPAL; PROVINCIAL O NACIONAL DEL
PROYECTO” con la alternativa no excluyente de obtenqon de, un instrumento que permita
el ingreso de residuos de terceros Municipios, siempre y cuando su procesamiento no
de origen a ningun tipo de residual a ser enterrad6 ni vertido, ni contamine en
absoluto el ambiente y con captura total de’ gases y olores”.
4.1.4 ALTERNATIVA I: Ejecucidn mediante crédito a Fondo Perdido otorgado por un organismo
muitilateral de crédito.
4.1.4.1 Obtencion de la "CARTA INTENCION" correspondlente
4.1.4.2 Obtencién del CONTRATO DE CONCESION a favor de HAGR & Asociados S.A.
para la explotacion de los-Residuods Sélidos Urbanos, Municipales y Cloacales, por
un minimo de TREINTA (30) afos calendarios y consecutivos, 0 el maximo que las
disposiciones legales del requeriente lo permitan, contados a partir de ia firma de
ios respectivos convemos que incluye un convenio de autorizacion irrevocable de
cobro del canon equuva!ente al que actualmente se le cobra a las UF del drea de
incumbendia.

4.1.4.3 Obtenddn de la garan;ra corresponchente equnvalente al montante del costo de la
planta a instalar, dado que la misma serd propiedad del requeriente a la
finalizacion del contrato de concesion y los residuos son de su exdusiva propiedad.
Esta garantia debera ser otorgada por el requeriente.

4.1.4.4 Tramitacion del crédito respectivo ante quién corresponda.

4.1.5 ALTERNATIVA II: Ejecucion mediante subsidio.
4.1.5.1 Obtencion de la "ORDEN DE COMPRA" correspondiente

4.1.6 Otorgamiento irrevocable de la tenencia temporal del predio donde se instalara la planta,
por el lapso de tiempo de la concesion.

4.1.7 Relevamiento cuantitativo y cualitativo de los RSU y RLC, en el territorio afectado al

proyecto.

Aplicacion de las normativas legales nacionales, provinciales, municipales e internacionales.

Relevamiento del tipo de transporte de los RESIDUOS, desde el lugar de recoleccidén hasta

el destino definitivo (Industria de Transformacion).

4.1.10 Evaluacion. Disefio, dimensionamiento, ubicacion, y costeo de la INDUSTRIA DE

TRANSFORMACION DE RESIDUQS (ITR).

.11 Redaccién del manual de operaciones de la/s ITR/s disefada/s.

.12 Redaccién del manual de normas sobre procesamiento de los RESIDUOS.

13 redaccion del manual de analisis de costos de los productos obtenidos en el reciclaje y

subproductos obtenidos en la industrializacion de los Rs.

4 Comparacion de Costo/Beneficio del sistema actual vs. el sistema propuesto.

5 Redaccion de normas para la formalizacion de la mano de obra actual (cirujeo).



4.1.16
4.1.17

4.1.18
4.1.19
4.1.20

4.1.21
4.1.22

4.2

Redaccion del manual de mantenimiento de la ITR. 2
Elaboracién del manual de capacitacién y adiestramiento de todos los agentes incluidos en g
los diferentes tipos de estaciones e industrias.

Redaccion y edicion del Manuat de Normas, Métodos y Procedimientos para 2 ejecucion de
todos y cada uno de los pasos indicados precedentemente.

Emision del ESTUDIO DE FACTIBILIDAD respectivo.

Instalacion del la Planta.

Puesta en funcionamiento.

Capaditacion y adiestramiento del personal.

Descripcion Esquematica del Proyecto:
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4.3 Descripcién Desarrollada del Proyecto: N §

4.3.4 Residuos Cloacales: Estos residuos estan compuestos por los RC generados
dentro del territorio de incumbenda.

DISENO ESQUEMATICO DE MODULO “RSC”

Ty i

;‘-‘...“"/:‘E " "

A SR ALY

4.3.1.1 Recepcién de/RG
4.3.1.2 Tamizadg de RCs.
4.3.1.3 Trituraaén Residuos Sin Valor Comercial.
4.3.1.4 PPV (Plasma-Pirdlisis-Vitrificacion).
4.3.1.4.1 Empaque Residuo Vitrificado.
4.3.1.4.2 Generacién de Energia.
4.3.1.5 Mezdado.
4.3.1.6 Digestion Anaerdbica.
4.3.1.6.1 Envasado Metano (CH4).
4.3.1.7 Secado Fertilizante Organico (FO).
4.3.1.8 Empaque Fertilizante Organico (FO)
4.3.1.9 Despacho.

HAGR & Asoc. S.A. 10
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4.3.2 Residuos Sélidos Urbanos: Estos residuos estan compuestos por todos aquellos que
fueron generados a nivel doméstico y/o comerdial que fueron recolectados dentro del
territorio municipal.

4.3.2.1 Recoleccion (etapa NO EXCLUYENTE), en los casos en que el requeriente
tuviese compromisos adquiridos con anterioridad, nuestra empresa deja esta
etapa en manos de quién esta ejecutando el servicio.
4.3.2.2 Transporte.
4.3.2.3 Descarga.
4.3.2.4 Lavado de Transporte.
4.3.2.5 Recepcion.
4.3.2.6 Seleccion Fina.
4.3.2.6.1 Empaque de Subproductos.
4.3.2.6.2 Trituracion de Residuos Sin Valor Comercial.
4.3.2.6.3 Plasma-Pirdlisis-Vitrificacion (PPV).
4.3.2.6.3.1 Empaque Residuos Vitrificado (RV).
4.3.2.6.4 Generacion Energia.
4.3.2.7 Trituracion Gruesa.
4.3.2.8 Trituracion Fina.
4.3.2.9 Mezdado.
4.3.2.10 Biodigestion.
4.3.2.10.1 Envasado de CHA4.
4,3.2.10.2 Secado (FO).
4.3.2.11.1 Empaque (FO).
4.3.2.11 Despacho.

4.3.3 Residuos Sélidos Municipales: Estos fesiduos estan compuestos por todos aquellos
que no fueron generados a nivel doméstico y que fueron recolectados dentro del
territorio municipat, como ser, productos de la poda, productos de barrido y limpieza,
etc. ’

4,3.3.1 Recolecdén. .

4.3.3.2 Transporte.

43.3.3 Descarga. |

4.3.3.4 Lavado de Transporte.

4.3.3.5 Recepcion. '

4.3.3.6 Seleccién Gruesa.

43.3.7 Chipeado. .

4,3.3.8 Trituracion Gruesa Sin Valor Rasidual.

4.3.3.9 PPV (Plasma-Pirdlisis-Vitrificado) R S/VR.
4,3.3.9.1 Empaque de RV.

4.3.3.10 Generacion de Energia.

4.3.3.11 Despacho.

5 Reseiia de la Tecnologia a aplicar:

5.1  Digestor Anaerobio Continuo:

EL PROCESO: Ei BIOGAS, conocido como Gas de los Pantanos es producido por la fermentacion
anaerdbica (sin oxigeno) de residuos orgénicos (deshechos cloacales) y basuras organicas e
inorganicas en general. Mezcdlados con agua y depositados en un recipiente cerradc e
impermeable (Biodigestor) a temperatura entre los 20 y 30 grados, se descomponen debido a las
bacterias anaerobicas.

5.1.1 Metano (BIOGAS) de Digestores Anaercbicos.



A
b

5.1

D

Disenos Del bigestor.

El Proceso de la Digestion.
Produciendo y usando BIOGAS.
5.1.4.1 Aplicaciones de! Efluente.

5.1.4.2 Economia.
5.1.4.2 Caracteristicas Técnicas del Digestor.

5.1.4.3.1 Verticales.

5.1.4.3.2 Denominacion del Proceso.

5.1.4.3.3 Caracteristicas Técnicas del BIOGAS.

5.1.4.3.4 Equivalencias. Energéticas.

5.1.4.3.5 Reduccon del gas de efecto Invernadero (CH4).

Sistema PPV (Arco de Plasma-Pirdlisis-Vitrificacion):

El término “PLASMA” se jo identifica como el "CUARTO ESTADO DE LA MATERIA”
(sdlido, liquido, gaseoso y plasma), y se refiere a cualquier gas ionizado que tiene ia
propiedad de conducir electricidad.  Este proceso opera sin combustibles convencionales,
no existe combustion y por lo tanto, no existen los re5|duos que generan los combustibles
trad|C|onaIes o] Ia mcmeracnon Este sistema emplea Un reactor eléctrico que produce muy
gases y liquidos (provengan de desechos toxicos o no);” ‘se separen de sus elementos
atémicos elementales y se combinen formando productos no téxicos 0 reconvertidos en
productos comercializables como lo son el gas,-la electncudad y los sdlidos inertes.

5.2.1 Caracteristicas Técnicas del Proceso
5.2.2 Beneficios del Sistema PPV. -
5.2.3 Tipos de Residuos que se pueden ﬁrocesar
5.2.3.1 Residuos Solidos Urbanos (RSV).
5.2.3.2 Residuos Solidos Mun:cnpales (RSM).
5.2.3.3 Residuos Cloacales (RC).
5.2.34 NeumaUcos
5.2.3.5 Carbon: .
5.2.3.6 Productos petro}lferos
5.2.3.7 Barros contaminados.
5.2.3.8 Ceniza$ toxicas.
5.2.3.9 Cehizas'de incneradores.
5.2.3.10 Metales ferrosos y no ferrosos.
5.2.3.11 Componentes de automotores.
5.2.3.12 Plasticos.
5.2.3.13 Residuos médicos contaminados.
5.2.3.14 Residuos patoldgicos.
5.2.3.15 PCB.
5.2.3.16 Residuos de cemento Portiand.
5.2.3.17 Ferro-Manganeso.
5.2.3.18 Residuos de Titanio.
5.2.3.19 Asbestos.
5.2.3.20 Ceramicas.
5.2.3.21 Residuos Marinos.
5.2.3.22 Residuos de gas de acetileno.
5.2.3.23 Solventes.
5.2.3.24 Pinturas.
5.2.3.25 Residuos radioactivos de baja intensidad.
5.2.3.26 Tierras contaminadas.
5.2.3.27 Barros contaminados.



6.1

6.2

Estado actual de la técnica en el ambito internacional y nacional,
antecedentes del proyecto:

Estado actual de 1a técnica en el ambito internacional.

A partir de los afos 50 se utiliza en U.S.A. (bajo la tutela de la U.S. Environmental
Protection Agency “EPA") Y varios paises europeos, se definio a Ios efectos de su estudro a
todos los ‘ ; liquidos y gaseosos, como - - :

de diferente grado, al tnempo que la ciencia descubria los efectos permaosos que las
sustancias toxicas vertidas directamente a cursos de agua; enterrados y venteados o
emitidas a la atmdsfera por la evaporacion, provocan sobre el medio ambiente y el ser
humano, determinando que esta tecnologia no podia considerarse segura ni para el medio
ambiente, ni para la salud publica.

Asi lo entendieron en aquellos paises donde el enterrado de sélidos; vertido directo en rios,
arroyos y/o canales y/o venteado de gases, no solo, no soludoné el problema del
aumento creciente de la contaminacion y de los efectos nocivos que origina sobre la salud,
sinc que provoco un fuerte rechazo social y la necesidad de buscar otras alternativas.
Como resuitado de lo anterior, se adopto ia tecnologia de los vertidos liquidos tratados en
forma giobal (o sea, verter los -i: - Lo en grandes corrientes de agua e
instalar plantas de tratamiento de gran envergadura), pero el constante crecimiento de las
urbanizaciones; industrias; comerdos e instalaciones sanitanias saturaron la capacidad de
estas plantas con idéntico resultado. En noviembre de 1972, el “National Sanitary Waste
Institute” bajo el auspicio de la E.P.A. (oficina del Waste Mafiagement Program) realizaron
un simposio dirigido a disefar, establecer y determinar normas de operacion, disposicion
final y vertido de los . - contaminantes-industriales; comerdales y/o patoldgicos,
basados en que la gestion de estos i ... era competencia de los municipios, que
debian realizarla sin ocasionar ningun perjuicio ql"'medio ambiente ni a la salud de los
ciudadanos. El aumento creciente del volumen y conformacion de la basura, ha
provocado 1o que se ha denominado " Fi 1 T e TERTININGT establediendo que
ya no es posible seguir enterrando y/d vertiendo - sin procesar. En los Estados
Unidos, en Tucson, Arizona, bajo la conduccion del Profesor William L. Rathje, se inicia en
el afio 1975, una investigacion sistematica del "WASTE PROJECT”, centrado en el estudio
delos "= ' en general - desencadenandose a partir de ello un proceso de expansmn
en el desarrollo de metodologias de procesamiento, primero dentro de ese pais y luego
internacionalizandose a México, Canada, Australia y paises de la Comunidad Econdmica
Europea. Como consecuencia de ello, se establecié que el Sistema de Industrias para
la Transformacion Total de los RESIDUOS, es el mas adecuado para este fin, dado
que se cuenta en la actualldad con las posibilidades tecnoldgicas adecuadas.

e Tecnologia de Arco de Plasma:

Esta tecnologia fue desarrollada a fines del siglo XIX y durante el siglo XX cuando fue
intensamente utilizada por la industria quimica para la produccion de acetileno,
profusamente usado como fuente de energia caldrica.  Los calentadores de Arco de
Plasma, volvieron a ser investigados a principios de la década del 60s, a instancia de la
Agencia para la Administracion del Espacio (NASA) de USA, para simular las altas
temperaturas que se originan en el reingreso de un vehiculo espacial a la atmdsfera
terrestre. En la década de los 70s, fueron adaptados para ser utilizados mundiaimente
por la industria quimica, la metalirgica y la del tratamiento de los residuos urbanos y
toxicos que afectan el medio ambiente

Estado actual de la técnica en el ambito nacional:




A pesar de la gran cantidad de sistemas de este tipo instalados alvededor del mundo, en
nuestro pais alin no se cuenta con sistemas integrados para el tratamiento industrial de los
residuos, donde solo han existido enunciados al respecto y emprendimientos parciales de
pequefia envergadura, dado que el saneamiento integral implica una inversion gigantesca
para el estado y solo puede ser implementado sobre la base de plantas individuales a
cargo de los agentes contaminantes y no de toda la poblacién.

6.3  Antecedentes del proyecto:

De acuerdo a informacion proveniente de EPA, existen en el mundo mas de 200 sistemas
en funcionamiento, con excelentes resultados, en el ambito de estados, munidpios, ejidos,
ciudades, etc., como ser el condado de DADE en el estado de FLORIDA-USA, donde este
tipo de procedimiento ha permitido el saneamiento de MIAMI y la construccion de
condominios con infinidad de canales cerrados (pequefios archipiélagos sin salida al mar),
navegables y con abundante flora y fauna. Los fundamentos de este proyecto, se
sustentan en una tecnologia suficientemente comprobada a nivel mundial y no en una
innovacion tecnoldgica sin resultados conocidos.

7. Objetivos:

El objetivo aqui presente es la THmTUA S

tig

ST e o “., que contempla los
siguientes objetivos especificos:

7.1 Evitar toda forma de contaminacidn ambiental, como ser: fermentacién anaerdbica;
emanacion de olores y gases, dename de lixiviados; contaminacion atmosfenca,
hidrocarburos en suelos; etcs”

7.2 Evitar la proliferacion de alimanas, insectos, roedores, aves de rapifia, etc.

7.3 Evaluar y seleccionar poéibnlldades tecnoldgicas de recoleccion clasnf' cada de -

7.4 Evaluar y seleccionar pos:bthd?es tecnoldgicas de reciclaje de los

7.5 Redaccion de las normas, implémentacion y adiestramiento en las tecno!ognas aplicadas.

7.6 Estudio de factlbllldad dé comerdializacién de los subproductos del reciclaje, obtenidos en
la seleccion de los mismos.

7.7 Evaluar las utilidades altemativas de los subproductos obtenidos.

7.8 Ejecucion del estudio de factibilidad de amortizacién de las industrias de transformacién
necesarias.

7.9 Eleccion de las localizaciones alternativas de industrias modelo para la transformacion de
los -

7.10 Formahzacnon de la mano de obra informal (cirujeo), para la seleccion de los productos a
reciclar.  Acorde al tipo de seleccién, considerando la clasificacion de los productos en

“"CLANAE-CITU".
7.11 Disefio, dimensionamiento, construccion, equipamiento y puesta en marcha de las plantas
de industrializacion de los i % en concordancia con el rango regional, la densidad

econdémica y poblacional de las zonas seleccionadas.

7.12  Establecimiento de los procedimientos necesarios para la explotacion empresarial en
condiciones de rentabilidad.

7.13  Seleccion de los terrenos apropiados para el establecimiento de las industrias para la
transformacion de los =~ i,

7.14  Elaboracién del estudio Costo—Benef'cuo de la construccidén, equipamiento, puesta en
marcha y recuperacion de reciclabies de la ptanta.
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7.15 Evitar el transporte de contaminantes a otros puntos donde se trasladaria la." -
contaminacion.

7.16  Mantener un control sistematico y permanente de los recursos del territorio.

7.17  Transformar cada area en un recurso turistico floreciente en flora y fauna.

7.18 Fadilitar el asentamiento de urbanizaciones e industrias, donde el equilibrio ecologico es un
factor importante a tener en cuenta.

7.19  Lograr un impacto politico y social en el ambito nacional e internacional, al promover ef
cuidado del medio ambiente sin producir un impacto econdémico en el presupuesto regional
o nacional, promoviendo una mejor calidad de vida.

7.20  Crear una fuente de trabajo adicional.

8. Sectores en el que incidiran directamente los resultados una vez
implementado el proyecto:

8.1 Medio Ambiente: Saneamiento del ecosistema.

8.2 Laboral: Creacion de fuentes de trabajo productivas.

8.3 Industrial: Optimizacién del ambiente para la radicacion de industrias donde la pureza de
los recursos es imprescindible (laboratorios, fabricas de material sensible, criaderos de
espedes acudticas, etc.). )

8.4 Turistico: Radicacién de desarrollos turisticos ecologicos, . ¢

8.5 Politico/Social: Reconocimiento en el ambito nacional e mtemac:onal de la accion ejecutada
para la preservacion del medio ambiente, como el recurso mas |mportante de la souedad

8.6 Finalmente, implementar las altemativas optlmas de tratamiento de los #il.¥
beneficiara al conjunto de la actividad econémica y comuniteria permitiendo el
saneamiento ambiental de los recursos, evitando costos sociales derivados de 1a
degradacién del medio ambiente.

8.7 Econémico: Incremento del producto bruto del area de incumbencia, mediante la
comercializacion de los subproductos.

9. Encuadramiento en las politica§ ‘gubernamentales y sectoriales:

Ley Provincial 5137/47, Ley General de Saneamiento Urbano. Se refiere a obras de provision
de agua corriente, cloacas, desagues ﬂuvnales las realizara el Poder Ejecutivo a requerimiento de
las Municipalidades.

Ley Provincial 5965/58, Su modlﬁcadbra la ley 10408. Es una Ley de proteccion a las fuentes
de provisién y a los cursos y cuerpos-receptores de agua y a la atmésfera.  Prohibe el envio de
efiuentes sdlidos, liquidos y gdseosos de cualquier origen al aire ¢ cuerpo receptor de agua que
valla en desmedro del aire o de las aguas de fa provincia. Por esta Ley la Munidpalidad puede
hacer que se cumpla estrictaménte la misma y si los propietarios de industrias, comercios u otros
causaren perjuicios, fa Municipalidad los emplazara para realizar los trabajos necesarios a fin de
neutralizar la peligrosidad de los efluentes y hasta podra proceder a la dausura de los mismos.
Ordenanza de la Municipalidad de Buenos Aires 39025/83, Generalidades de la
contaminacion ambiental.

Decreto Provincial 4867/85, que reglamenta los efluentes transportados por camiones
atmosféricos.

Ordenanza Municipal 6597 /87, que reglamenta las normas a cumplir por todas las empresas
transportadoras de efluentes liquidos, sdlidos o mezcia de ellos.

Resolucion Mlmstenal 2311[91 emitida por el Ministerio de Salud de la Provincia, referente a
los N S R T . 0.L000y sin considerar la peligrosidad y tratamiento de los
Ley Nacronal 24051/91 se ref iere a los =17 1" o -, las normas para la
generacion, manipulacion, transporte y tratamnento de los mismos, sin considerar los @ - ¢
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Ordenanza Municipal 8069/92, se refiere al procesamiento de los
: en los centros de salud, sin considerar el procesamiento de los

Ley Nacional 24051/91, se refiere a los ©im bl W -, las normas para la
generacion, manipulacion, transporte y tratamiento de los mismos, sin considerar los -5

Ordeﬁanzé Mt»lbnicipbél 8069/92, se refiere al procesamiento de los i

~en los centros de salud, sin considerar el procesamiento de los

Ordenanza Municipal 8289/94, que reglamenta todo lo permitido para las industrias que se
instalen en la zona industrial 3 (R/13). Corredor industrial.

Ordenanza Municipal 8418/94, se refiere 3 los "o v o - : . ot osu
manipulacion, almacenamiento, recoleccion y destino final de los mismos originados en
establedmientos asistendiales, en el partido de La Plata, los cuales seran regidos por la presente
ordenanza y en el marco de la Ley provincial 11347, sin hacer consideraciones sobre los - =

Decreto Municipal 181/94, que norma la gestion del correspondiente certificado de localizacién
ante la direccién de produccién para los interesados en instalas industrias en la zona industrial 3
(R/13) reglamentada por la ordenanza 8289/94.

Ley Provincial 11720/96, referente a la generacion; manipulacion; almacenamiento;
transporte; tratamiento y disposicion final de ~ i :itiiin e o o0 R0 en la provincia de
Buenos Aires, sin hacer consideraciones sobre los i<:.7 . . PR e L e

Ordenanza Municipal 8644 /96, que Norma la radicacién y fundoriamiento de establecimientos
y depdsitos industriales. ’
Ley 8762.

Ley 8981.

Ley 9111.

10 Normas:

10.1  ISO 9000 - Sistema de Gestién de Calidad.

10.2 ISO 14000 - Sistema de Gestion Ambiental.
10.3 ISO 14040 — Analisis de Ciclo de Vida.

10.4 ISO 14064-2 - Especificaciones para la medicién; monitoreo e informes de emisiones y
secuestrodet gases efecto invernadero para proyectos.
10.5 OHSAS 18000 - Higiene y Seguridad en e! trabajo.

11  Plazo de ejecucion:
El plazo para la redaccion e implementacion del presente proyecto sera de:

11.1 Redaccion del Proyecto: DOS (2) meses calendarios consecutivos, contados a partir
de la fecha de recepcion de la Carta Intencién Irrevocable correspondiente.

11.2 Instalacién de la Planta: OCHO (8) meses calendarios consecutivos, contados a partir
de la fecha de recepcion del contrato correspondiente.

11.3 Procesamiento de Residuos: TREINTA (30) afios calendarios consecutivos, contados
a partir de ia fecha de la puesta en funcionamiento de la planta correspondiente.

12  Costo de Redaccién e implementacion del Proyecto:
12.1 Los costos de Redaccion del proyecto, elaborado por un equipo interdisciplinario de
profesionales, esta incluido en los costos de la prestacion.

12.2  Los traslados y viaticos de los profesionales involucrados en esta etapa del proyecto, seran
a cuenta y cargo del Contratante.
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12.3

12.4

13

13.1

13.2

13.3

13.4

14

14.1

14.2

14.3

los costos de implementacion, capacitacion/adiestramiento de cada uno de los
involucrados en el proyecto y gerenciamiento, estan incluidos en los costos de la
prestacion.

El canon mensual suplementario de operacién, especificado en el paragrafo 4.1.5, sera
cancelado por el contratante a partir de la fecha de puesta en funcionamiento de la planta.

Requisitos Indispensables a cumplimentar por el Organismo
Requeriente:

ALTERNATIVA I: Ejecucién mediante crédito a Fondo Perdido otorgado por un organismo

muitilateral de Crédito. )

13.1.1 Declaracidon de INTERES MUNICIPAL de este proyecto.

13.1.2 “Carta de Intencion Irrevocable” emitida por el contratante.

13.1.3 Contrato de concesién a favor de HAGR & Asociados S.A. para la explotacion de
los Residuos Sélidos Urbanos, Municipales y Cloacales, por un minimo de TREINTA
(30) afios calendarios y consecutivos, contados a partir de la firma de los
respectivos convenios, que incluye un convenio de autorizacion irrevocable de
cobro de canon equivalente al que actualmente se le cobra a las UF del area de
incumbendia, por estos conceptos. )

ALTERNATIVA II: Ejecucion mediante SUBSIDIO. <

13.2.1 Obtencion del SUBSIDIO correspondiente. ‘

13.2.2 Emision de la "ORDEN DE COMPRA” correspondlente

Otorgamiento irrevocable de la tenencia temporal del predlo donde se instalard la planta,

por el lapso de tiempo de la concesion.

El contratante deberd aportar la garantia correspondnente al montante del costo de la

planta a instalar en el mismo, dado que:la misma sera propiedad del mismo a |a

finalizacion del contrato de concesion y los resnduos son de su exclusiva propiedad.

e

lA -
X

Gestiones a ejecutar en forma oon]unta entre el organismo requeriente y

la empresa ejecutora: e I

CERTIFICADOS DE BONQS DE CARBONO:  Tramitacion de todo lo necesario para la
obtencién de los CERTIF’ICADOS DE BONOS DE CARBONO ante la Oficna Argentina para
un Mecanismo de Desarrollo leplO (MDL), de ia Secretaria de Ambiente y Desarrollo
Sustentable. .

Mediante el mecanismo-de’ consulta previa, obtencién de la CARTA DE NO OBJECION,
emanada de la Secretaria de Ambiente y Desarrollo Sustentable de la Prov. de Buenos
Aires, dirigida a la autoridad maxima del organismo requeriente.

ALTERNATIVA I: Tramitacion del “CREDITO A FONDO PERDIDO” emanado de un
organismo multilateral de crédito.




15 Disefio de Planta Tipo:

Planta itegral de Industrializacion de los RSU y RC

Vigiancia y Control.
Tanhque de Agua.

Cirta e Seleccidn y Clasificacid
Lavaderos y méquinas de limpieza
Bombas presurizadoras.

bl g B

10 |1 I.—_l [Z]

14. Pieta decantacion
15. Laboratorio.
16. Santarios y Primeros Auxikos

12 | 7 || Sl 6 17. Gasometro.
3 4 18. Digestores.
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